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surecleri miikemmellesgtirerek
verimlilikte sinirlari zorlayan
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Saha Expo

22-26 Ekim tarihleri arasinda istanbul Fuar Merkezi'nde gerceklesen SAHA EXPO 2024'te savunma sanayine yonelik yenilikci glic

SAHA ¢ozUmlerimizi sergiledik.
_—-_.___‘_
EXPO Fuar boyunca standimizda bulusan tim ziyaretgilerimize tesekkdr ederiz!
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Bu sayimizda yeni ddnemde sunulabilecek 60kW gii¢ modiillii MTI 600 ve
100kW giic modiillii MTI 1000 Moduler UPS rinlerimize iliskin detaylari
bulabilirsiniz.

MTI 600 (60-600kVA) MODULER UPS

MTI600/60 serisi moduler online UPS ¢ozdmlerimiz, yuksek verimlilik (%97)
saglayan ¢ift yonltd DC-DC donusturicl devresine sahip yeni nesil bir topoloji
kullanmaktadir. Bu ileri teknoloji sayesinde, sistem performansi maksimum
seviyeye cikarilirken enerji verimliligi de en Ust dizeye tasinmaktadir.
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Kompakt tasarimi, 600kW'lik bu sistemin yalnizca 0,9 m'lik bir alani
kaplamasini saglayarak yuksek guc yogunlugunu garanti eder.

MTI600 serisi, blylk veri merkezleri ve tesisler icin mukemmel
bir glic kaynag ¢cozimudur.

MTI600/60 kabini, 60 kVA glctnde her biri 2U yuksekliginde 10
adet glic modulu ile donatiimistir.

Hot-swappable (calisma esnasinda  degistirilebilir)  6zelligi
sayesinde, glic modulleri herhangi bir kesinti yasanmadan sistem
icinde degistirilebilir, bu da yedeklilik ve surekli calisma surekliligi
saglar.

3 cihaza kadar paralelleme o6zelligi sayesinde 60kVA'dan
1800kVA degerine kadar esnek kapasite genisletme ve yedekleme
ozelligine sahiptir.

Sistem standart donanim olarak:
+ RS485, USB, CAN, programlanabilir kuru kontak

+ 2 adet akilli kart yuvasi

+ Genisletilebilir kuru kontak yuvasi
Opsiyonel dzellikler ise:

- SNMP karti, AS400 karti, paralel kit, SPD, ¢ift giris kiti, LBS, ortak
aku kiti ve GSM moddil.

STOK KODU YENi URUNLER

936000691 KABIN MODULER MTI600/60X1 600KVA
+SNMP-+BATTERY COMPANSATION KIT
936000692 MODULER UPS GUC KATI TPM60X1 60KVA/60KW

Oriin Uriin
Web Sayfamiz Katalogumuz
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MTI 1000 (100-600kVA) MODULER UPS
(100 kW Gii¢ Modiilii)

MTI10600/100 serisi modiler online UPS, her biri 4U yiiksekliginde 100kVA-100kW glic moddilleri icerir. Urliniimdiz 1.1m2 bir alanda 600kW degerinde
gl saglayabilir, boylece alandan dnemli derecede tasarruf saglar. 5 cihaza kadar paralelellenebilme 6zelligi sayesinde 3MW gl kapasitesine kadar
erisilebilir.

Sistem, hot-swappable gli¢ moddilleri ile donatiimis olup, bakim kolayligi ve kesintisiz yedekleme imkani saglar. Bypass ve izleme moddlleri de sistemin kesintisiz

performansina katki sunar.

Sistem standart donanim olarak:

+RS485, USB, CAN, programlanabilir kuru kontak
« 2 adet akilli kart yuvasi

- Genigletilebilir kuru kontak yuvasi

Opsiyonel ozellikler ise:

« SNMP karti, AS400 kart, paralel kit, SPD, cift giris kiti, LBS, ortak aku kiti ve GSM modulu.

STOK KODU ‘ YENi URUNLER
936000693 KABIN MODULER MTI10600/100X1 600KVA +SNMP+BATTERY COMPANSATION KIT
936000694 MODULER UPS GUC KATI TPM100X1 1T00KVA/100KW

Oriin Uriin
Web Sayfamiz Katalogumuz
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AKU iZLEME

Bu sayimizda, yeni Uriin olarak ekledigimiz akilerin durumunu izleyerek performanslarini artiran Akil izleme Sistemi hakkinda bilgi vermek istiyoruz.

Modiiler Akii izleme Sistemi

Moduler Aki izleme Sistemi, bir tesis veya kurulusun
gl¢ kaynagr olarak kullanilan akdlerin® durumunu

izlemek ve yonetmek icin kullanilan bir sistemdir.

Bu sistem, akdlerin performansini, sarj durumunu,
sicakligini ve diger 6nemli parametrelerini strekli
olarak izleyerek akulerin verimliligini ve gtvenilirligini

artirmaya yonelik tasarlanmistir.

Moduler Aki izleme Sistemi, genellikle blyuk dlcekli

tesislerde veya kritik gtic uygulamalarinda kullanilir.

Bu sistem, akulerin guvenilirligini artirarak kesintisiz
gl¢ saglama sistemlerinin daha etkili bir sekilde

calismasini saglar.

Ayrica, akii 6mriint uzatmak ve beklenmedik arizalar

onlemek icin erken uyarilar ve bildirimler saglayabilir.

Sistem Mimarisi
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Akam Senstnd

Modiiler Akii izleme Sistemi genellikle akii voltajl, akii sicaklig, desarj durumu, sarj durumu, aki ic direnci gibi nemli parametreleri izleyen sensérler ve yazilimlar kullanir.

Bu veriler, operatorlere akilerin durumu hakkinda gercek zamanli bilgi saglayarak bakim planlamasi ve karar verme sireglerini optimize etmelerine olanak tanir.

Bu da sistem guvenilirligini artirirken bakim maliyetlerini azaltir.
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Sistem Bilesenleri

GORSEL ACIKLAMA
Akl Izleme VRLA, VLA veya Ni-Cd tipindeki her bir akiiniin Gerilim, i¢ Direng ve Sicaklik degerleri élctilmekte ve degerler
Moddilu Modbus protokoli ile Kontrol Modult'ne iletilmektedir.
Kol (String) Her bir kol (string) igin uygulanarak kol akimi, cevre sicakligi ve nemi dlcilerek degerler ayni sekilde Modbus
izZleme Moduli protokolt ile Kontrol Moduli'ne génderilmektedir.
Kontrol Sistemin merkezinde bulunarak aku ve kol modullerinden gelen verilerin alinmasini, islenmesini ve kayit altina
; i '-:;;--:- 7 Moduld alinmasini saglamaktadir.
o -
Akl izleme Gerek tek bir odada kurulu akuler gerekse farkli tesis veya tlkelerde kurulu ¢ok sayidaki aki tek bir kontrol
Sistemi noktasindan kapsamli bir sekilde izlenmektedir.
Yazilimi
Sistem Ozellikleri
+ 10 yil veri hafizasi + VRLA, VLA ve Ni-Cd akd uyumlulugu
« 1,2V, 2V, 6V ve 12V ¢cozimleri - GUnNluk, aylik veya yillik raporlar
« 4 kolda 480 akuye kadar izleme - Uretim hatasi olan akilerin aninda tespiti
« 2 farkli bildirim dizeyi: uyar & kritik - Sahada tespit icin modullerde 3 LED kaynadi
« E-posta, SMS ve sesli bildirimler - Tek bir ekranda birden fazla lokasyon izleme
- PDF ve CSV formatinda raporlama - Olctimlerin ve alarm kayrtlarinin kaydedilmesi
« SNMP, Modbus, Kuru Kontaklar - Farkli yetki seviyelerine sahip birden fazla kullanici
« Ak Modulleri i¢in “ Otomatik Adresleme” dzelligi - EndUstriyel uygulamalara 6zel Halojensiz Akl ve Kol Moddilleri
- EndUstriyel uygulamalara 6zel halojensiz él¢im ve veri kablolar - EndUstriyel uygulamalara 6zel HDMI Ekran (Opsiyonel)
« Ak trendlerinin zaman icindeki degisimlerini belirleyen grafiksel araclar - EndUstriyel uygulamalara 6zel Hidrojen Gazi Senséri (Opsiyonel)
« Endustriyel uygulamalara 6zel Toprak Ariza Dedektéri (Opsiyonel) - EndUstriyel uygulamalara 6zel DUsuk Elektrolit Seviye Sensorl (Opsiyonel)

- EndUstriyel uygulamalara 6zel Halojensiz Kontrol Modlt Paneli (Opsiyonel)

%} | A -
< €3 = L
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SiSTEM YAPISI ACGIKLAMASI (TUM AKSESUARLAR DAHIL) URUN KODU

KONTROL MODULU GOmMUlG Sunuculu Kontrol Modult (CONMOD-BOT) 938850446
KOL MODULU Sicaklik ve Nem Sensorlii Kol Modiili (STRMOD-ENV) 938850447

AKU MODULU Seffaf kasall 12V Akt Modili (BATMOD12-T) 938850448
KONTROL MODULU KABINI Kontrol Modilti Kabini 300x600x165mm (1 Kontrol Moddili icin) 938850459

- Kontrol Moddili fiyatina sunlar dahildir: 1 Kontrol Moddild, izleme Yazilimi, 1 Gl¢ Kaynag

- Akl Modiilii fiyatina sunlar dahildir: 1 Aki Moduili, 1 Veri Kablosu, 1 Akl Olgtim Kablosu

« Kol Modli fiyatina sunlar dahildir: 1 Kol Moddlu (entegre nem ve sicaklik sensorleri), 1 Veri Kablosu (5 metreye kadar), 1 Akim Senséru
« Aksesuarlar Satin Alma Siparisi sonrasinda belirlenir.

Yedek parca ve ek talepler durumunda tim aksesuar fiyatlari asagida listelenmistir.

AKU iZLEME SISTEMI URUN STOK KODLARI
STOK KODU ‘ STOK ADI

938850446 AKU IZLEME SISTEMI (BMS
938850447 AKU IZLEME SISTEMI (BMS
938850448 AKU IZLEME SISTEMI (BMS
938850449 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- VERI KABLOSU (KABLO TERMINALI: RJ12 GIRISI, L: 5 m)

938850450 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: FASTONTIPI, L: 30 cm)
938850451 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=5MM, L: 30 cm)
938850452 AKU IZLEME SISTEMI (BMS (
(

KONTROL MODULU (CONMOD-BO01)
KOL MODULU (STRMOD-ENV)
AKU MODULU 12V (BATMOD12-T)

(BMS)-
(BMS)-
(BMS)-
(BMS)-
(BMS)-
(BMS)-
(BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=6MM, L: 30 cm)
938850453 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=8MM, L: 30 cm)
938850454 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=10MM, L: 30 cm)
938850455 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKIM SENSORU ANMA GIRISI:S0A (OLCUM ARALIGI:0 + 100A)
938850456 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKIM SENSORU ANMA GIRISI:T00A (OLCUM ARALIGLO + 200A)
938850460 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKIM SENSORU ANMA GIRISI:200A (OLCUM ARALIGLO + 400A)
938850457 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKIM SENSORU ANMA GIRISI:500A (OLCUM ARALIGI:0 + 1000A)
938850458 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- 12V DC GUC KAYNAGI

938850459 AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- KONTROL MODULU KABINI 300x600x165mm (1 Kontrol Modulu igin)

Akulere Gére Olcuim Kablosu Terminal Tipleri Ozet Tablosu
Tablodan 6rnek alarak, dl¢tim kablosu secimi sirasinda aki datasheet'inde belirtilen kutup basi terminal vida kalinligi dikkate alinir. Olctim kablosunun dogru secimiigin, aki
kutup basi vida kalinligi datasheet'ten kontrol edilmeli ve uygun baglanti saglanmalidir. Ayrica, kablo secimi yaparken kutup basi terminalinin vida ¢api aki datasheet'inde

belirtilen degerlere gore yapilmalidir. Ornek olarak asagidaki tabloda yer alan verilerden faydalanabilirsiniz.

AKU KAPASITESI ‘ ACIKLAMA

4,5Ah-5Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: FASTONTIPI, L: 30 cm)

7Ah-9Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: FASTON TIPI, L: 30 cm)

12Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: FASTONTIPI, L: 30 cm)
17Ah-20Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=5MM, L: 30 cm)
24Ah-28Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=6MM, L: 30 cm)
38Ah-45Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=6MM, L: 30 cm)
55Ah-105Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=6MM, L: 30 cm)
120Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=8MM, L: 30 cm)
150Ah AKU IZLEME SISTEMI (BMS)- AKU OLCUM KABLOSU (KABLO TERMINALI: O TIPI, R=8MM, L: 30 cm)

*Tablo CBL aku gruplarina gére olusturuldu.

Uriin Uriin Uriin
Web Sayfasi Katalogu Tanitim Videosu
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2018 yilinda DMY gruba katildim.

DMY deki gorevlerime ek olarak Alpke firmamizda Genel Mudurlik

ve Tescom Elektronik firmasinda Genel Mudur Yardimciligi (Teknik)

gorevlerini yerine getirmekteyim.

$*DMY

ULUSLARARASI YATIRIM

Bu sayimizda, Genel MudUr Yardimcimiz (Teknik) Sayin Erol HOSVER'e yer vermek istedik.

Kendisiyle yapmis oldugumuz bu samimi sohbetten sizlerinde keyif alacaginiza eminiz.

O -I Merhaba; oncelikle sizi tanimak isteriz.
Bize kisaca kendinizden bahseder misiniz?

Merhaba, ben Erol HOSVER. 1964 yilinda Rize'nin Pazar ilgesinde diinyaya geldim.

ilk ve orta okulu Rize de, Lise ve Universiteyi Istanbul da okudum.

«» Tescom

KESINTISIZ GUC KAYNAKLART

Yilksek egitimimi iTU Elektronik ve Haberlesme bolimiinde tamamlayip, 1987 yilinda

mezun oldum.

izmir deki calisma arkadaslanim beni istanbul da ki calisma arkadaslanmdan daha fazla

‘ Tiirkiye'deki Tescom gibi kurumsal
gorse de, Istanbul da yasiyorum :) O

firmalar acisindan sektér hakkindaki

o . . diigiincelerinizi 6grenebilir miyiz?
Tescom ailesine katilmadan énceki calismalariniz

O 2 nelerdi ve Tescom yolculugunuza nasil basladiniz? Tirkiye, diinya genelinde temiz enerjiye ve enerji verimliligine olan ilginin

hizla arttigi bir dénemde, bu alanlarda 6nemli bir potansiyele sahip.

Is hayatima Siemens de basladim. 10 yillik bu calisma hayatimda test, planlama, AR-GE Tescom, son bes yilda kendisini, Orjinal Uriin Ureticisi (OEM) konumnundan

ve trlin sorumlulugu gorevierinde bulundum. cikartarak bir marka haline getirerek adini duyurmus durumdadir.

Siemens kesintisiz gli¢ kaynadr sektodriinden ¢ekilme dinya genelinde ¢ekilme karari Ve su an Tarkiye'de sektaricindeki en dnemli oyunculardan biri konurnuna

alinca, 44 kisi ve Siemens de Uretilen dogrultucu isi ile birlikte inform firmasina gegis gelmistir.

yaptim.
Hantal bir yapisi olmasina karsin, Siemens bizim icin tam bir okuil niteliginde olmustu.
Orada 6grendigim tum bilgileri ve deneyimimi, cok hizli bir karar mekanizmasi olan

inform da uygulamaya basladik.

Ar-Ge, Uretim Surecleri, Uretim Takibi, Recete Mantigy, Dokimantasyon, Maliyet
Hesaplama, Verimlilik, Malzeme ihtiyaci Hesaplama ve Stok Analizleri gibi konular bu

slrecte hayata gegirmistim.

inform daki 18 yillik calisma stresinin 10 yili Davut YURTTAS yénetimindeki inform ile,

sonraki 8 yili da, Fransiz Legrand firmasi ile gecti.

Ozellikle Fransizlar ile calisirken, verimlilik ve stok yénetimi konularinda kendimi daha da

gelistirerek, her 2 donemde de teknik tarafin sorumlulugunu tstlendim.
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Her yapida ki firma icin 6nemli olan teknoloji, Tescom gibi elektronik reticileri
icinde daha fazla dnem arz etmektedir. Teknolojide geri kalmamak ve pazara ayak

uydurmanin yolu ise, AR-GE ve Verimlilik calismalari ile gerceklestirmektedir.

Bunun farkina varmis olan Tescom, zamaninda gerekli adimlari atarak Turkiye'nin
455'inci AR-GE merkezi olmustur. Tescom binyesinde gorev aldigim glinden
bu giine, AR-GE'mizin daha da gugli ve verimli olmasi icin ¢alismalarimizi

sUrddrmekteyiz.

04

UPS teknolojisinin ve Tescom’un
gelecegini nasil gériiyorsunuz?

Bir onceki soruda bahsettigim gibi, Ar-Ge odakli olmaliyiz.

Bunun yani sira, sektordeki yenilikgi bakis agisini strdirerek, ytksek verimlilik
saglayan, cevre dostu ve akilll UPS ¢ézUmleri gelistirmeye devam atmeliyiz. Bu da,

Tescom’un pazarda 6nci bir konum elde etmesini saglayacaktir.

Tarkiye'nin bolgesel lojistik avantajlarini kullanarak kiresel dlcekte buytime hedefine
hizli bir sekilde ulasacagini, Tescom’'un daha fazla Ulkeye agilmasini ve global bir

marka haline gelecegini distintyorum.

UPS teknolojisi ve Tescom, birbirini destekleyen dinamiklerle gelecekte enerji
sektériinde kritik roller Ustlenmeye devam edecek. lleri teknolojiler, yenilikgi
yaklasimlar ve strddrilebilirlik hedefleri bu alanlari sekillendirecek temel unsurlar

olarak 6ne cikiyor.

Tescom’un bu gelismeleri takip ederek dnci bir rol oynamasi, hem sektére hem de

Ulkeye deger katacaktir.

Samimi ve icten cevaplariniz icin ilk olarak tesekkiir
etmek isteriz. Son olarak sizi 6rnek alip yolunuzdan
gitmek isteyen genc arkadaslar icin tavsiyeleriniz
nelerdir?

04

Geng arkadaslarimizin bir cogu, iyi bir Gniversiteden mezun olduktan sonra basarili

bir kariyer yapacaklarini distntyorlar.

Fakat, iyi bir Gniversiteden mezun olmanin sadece ise ilk giriste avantaj sagladigini

sonradan fark ediyorlar.

Ben calisacagim arkadaslari secerken, hangi okuldan mezun olduguna veya not
ortalamasinin kag olduguna dair bilgilere bakmak yerine, azimine, pratik zekasina,
¢6zUm odakli olup olmadigina, sorumluluk duygusuna ve daha dnceden yapmis

oldugu calismalara gore degerlendirmeyi tercih ederim.

Geng arkadaslarima tavsiyem, kariyer yolculuklarinda, devamli istekli olmalarini,

kendilerini gelistirmelerini ve ¢cok calismalarini dneririm.

Ve bunlari yoneticilerine iyi gdztkmek icin degil kendileri ve gelisimleri icin

yapmalilar.

Ozellikle, benim ydneticim gibi cok zor begenen ve citay devamli yiikselten birisi ile
calistyorsaniz, dncelikli olarak yaptiginiz calismalardan kendimiz memnun olmamiz

lazim.
Devamli“daha iyi nasil yapardim?”sorusu hep akillarinda olmali.

islerini de, sikayetten cok céziim odakli bir sekilde ve bu céziimiin bir parcasi olarak,

severek, hakkini vererek yapmalari gerektigini distntyorum.

Iste 0 zaman basar mutlaka yakalanacaktir.
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Metot muhendisligi, 19. yUzyil sonlari ve 20. ylzyil baslarina dayanir.

ilk olarak Frederick Winslow Taylor tarafindan
ortaya atilan Bilimsel Yonetim (Scientific
Management) teorisi, is sureclerinin bilimsel
bir yaklasim ile analiz edilmesini ve verimlilik
artirlmasini hedeflemistir.

Bu anlayisa, Frank ve Lillian Gilbreth'in
gelistirdigi zaman etddu ve hareket etudu gibi
yontemler eklenmis, is glicu ve Uretim sUrecleri
daha verimli hale getirilmistir.

Sonraki yillarda Toyota Uretim Sistemi ve Yalin Uretim anlayislari, metot

muhendisliginin gelisimine katki saglamistir.
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GUnUmUzde ise metot muhendisligi, dijitallesme ve Endistri 4.0
ile daha sofistike hale gelmistir.

-INDUSTRY 4.0

-
----

7@ 2 E..J Q 3¢

Automation Big Data Cloud STSEEI“ funnnchun
Computing Integration

Sanayi devriminin basindan itibaren, Uretim surecleri insanlik

tarihinin en dnemli ekonomik faaliyetlerinden biri olmustur.

Ancak zaman icinde, Uretim teknolojilerinin gelismesi ve
is glclndn daha etkin bir sekilde kullaniimasi gerekliligi,
yeni muhendislik dallarinin dogmasina yol acmistir. iste bu
muhendislik dallarindan biri de Metot Mdhendisligi'dir.

Metot  muUhendisligi,  endUstriyel  Uretim  sUreclerinin

optimizasyonuna, verimliligin  artinlmasina ve maliyetlerin
dusurdlmesine yonelik uygulamalarla dogrudan iliskilidir. Bu
muhendislik dali, bir Uretim surecinin her asamasini analiz
eder ve daha etkin, ekonomik ve kaliteli Uretim yéntemlerinin
gelistirilmesine odaklanir.
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GUnUmMUz endUstriyel dinyasinda, metot muhendisligi, yalnizca Gretim
hatlarinda degil, ayni zamanda is gucu yonetimi, malzeme akisi, kalite
kontrol, otomasyon sistemleri ve lojistik gibi bircok farkli alanda etkin bir

sekilde rol oynamaktadir.

Metot muUhendisligi, dncelikle Uretim sureclerinin iyilestiriimesi Gzerine
yogunlasir.

Bu, her asamanin dikkatlice incelenmesi, darbogazlarin tespit edilmesi ve
daha verimli Uretim yontemlerinin gelistiriimesi anlamina gelir.

Uretim stireclerindeki iyilestirme, is glici, makineler ve malzeme akisinin

optimize edilmesiyle saglanir.

4

Ornegin, bir tretim hattinda her bir makinenin veya iscinin yaptigi islem

analiz edilerek, zaman kaybi yaratabilecek unsurlar belirlenir.

Bu belirlemeler sonucunda, is gicl, makineler ve ekipmanlar arasinda
daha uyumlu bir dagilim yapilir ve gereksiz zaman kaybi ortadan kaldirilir.

Bu tur iyilestirmeler, Uretim streclerinde daha kisa strede daha fazla Grdn
elde edilmesini saglar.
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Bu noktada, is etlidl ve zaman etudu gibi yontemler devreye girer.

is etudd, iscilerin calisma yontemlerini ve sireclerini analiz ederek,

gereksiz adimlari ortadan kaldirmayi hedefler.

Zaman etUdu ise, her bir islemin ne kadar stre aldigini dlcer ve bu sirelerin
optimize edilmesine yardimci olur.

Bu tur etdtlerle, isci verimliligi artirilir, daha kisa strede daha fazla is yapilir
ve Uretim kapasitesi artirilir.

Hareket etudu ise, iscilerin ve makinelerin her bir hareketini analiz eder,
gereksiz hareketleri ortadan kaldirarak daha verimli bir ¢alisma ortami
saglar.

Sonug olarak, bu etutler, Uretim sureclerinde 6nemli bir zaman tasarrufu

saglar ve maliyetleri dusUrUr.

..ié-i *i ﬁi‘

Ergonomi, metot muhendisliginin dnemli bir diger yond olup, is yerinde
calisanlarin fiziksel saglhigini ve glivenligini saglamaya yonelik dizenlemeleri
icerir.

Metot muhendisleri, is yerlerinde iscilerin daha rahat, daha guvenli ve
daha verimli bir sekilde calisabilmelerini saglamak amaciyla ergonomik
duzenlemeler yaparlar.

Bu, yalnizca iscilerin fiziksel saghgini korumakla kalmaz, ayni zamanda is
kazalarinin dnlenmesine ve calisanlarin daha uzun stre verimli bir sekilde
calisabilmesine olanak tanir.

Ornegin, agir yiklerin tasinmasinda otomatik kaldirma  sistemlerinin
kullaniimasi veya tekrarlayan hareketlerden kaynaklanan yaralanmalari
onlemek icin 6zel araclar kullaniimasi gibi dizenlemeler yapilabilir.

Vit |
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Metot mudhendisliginin bir diger onemli katkisi ise kalite kontrol ve
iyilestirme alaninda gordlur.

l'ai

I

Uretim stireclerinde yiiksek kaliteyi saglamak, sadece son Uriinle ilgili
degil, ayni zamanda Uretim sUrecinin her asamasinda kalite kontroltndn
yapiimasini gerektirir.

Metot muhendisleri, GUretim sdrecindeki her adimi inceleyerek, olasl
hatalari ve kalite dususlerini onlemeye caligir.

Bu, daha dusUk hata oranlari ve yUksek kaliteli Urtnler elde edilmesine
yardimci olur.

Ayni zamanda, kaliteyi surekli iyilestirmeye yonelik sistemler kurarak,
Uretimdeki her asamanin belirli bir kalite standardina uymasini saglarlar.

Kalite kontrol sistemleri ve surec iyilestirmeleri, yalnizca nihai Grdnu degil,
ayni zamanda Uretim asamalarini da kapsar ve bu, isletmelere uzun vadeli

rekabet avantaji saglar.

Bir Uretim sUrecinde maliyetlerin optimizasyonu, metot mihendisliginin
en onemli hedeflerinden biridir.

Herhangi bir Uretim sureci, is gucl, malzeme, enerji ve makineler gibi
bircok kaynagin kullanimini gerektirir.

Metot muhendisleri, bu kaynaklarin her birinin verimli bir sekilde
kullaniimasini saglamak icin strekli analizler yapar.

Ornegin, Uretim surecinde kullanilan malzemelerin en verimli sekilde
tedarik edilmesi, is glclinun etkin bir sekilde dagitlmasi ve enerji
kullaniminin optimize edilmesi gibi stratejilerle maliyetler ddsdralur.

Ayrica, Uretim sureglerinde kullanilan makinelerin verimli calismasini
saglamak amaciyla bakim ve onarim planlari gelistirilir.

Makinelerin  arizalanmasi  durumunda  Uretim  kesintilerine  yol
acabileceginden, bu tur arizalarin dnlenmesi ve makinelerin strekli calisir

durumda olmasi saglanir.

Boylece, Uretim surekliligi korunur ve maliyetler ddsdraldr.
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EndUstriyel otomasyon ve robotik sistemler de metot muhendisliginin
onemli calisma alanlarindandir.

Teknolojinin ilerlemesiyle birlikte, otomasyon sistemleri ve robotlar, Gretim
sureglerinin ayrilmaz bir parcasi haline gelmistir.

Metot muhendisleri, bu teknolojilerin Uretim hatlarina entegrasyonunu
saglar ve Uretim sureclerini daha verimli hale getirir.

Otomasyon, is guct maliyetlerini azaltirken, Uretim hizini artinr ve hata
oranlarini dusdrar.

Ayrica, robotik sistemler, tekrarlayan ve zorlayici isleri Ustlenerek iscilerin
daha yaratici ve katma degerli islere odaklanmalarini saglar.

Metot muhendisleri, bu tur teknolojik yenilikleri kullanarak, tretim
sureglerini daha verimli, glivenli ve strddrulebilir hale getirir.

Metot mUhendisligi ayrica lojistik ve malzeme yonetimi alanlarinda da

onemli katkilar saglar.

Bir Uretim strecinde malzemelerin dogru bir sekilde yonetiimesi, Gretimin
hizini ve maliyetlerini dogrudan etkiler.

Metot muhendisleri, malzeme akisini optimize eder, envanter yonetimini
gelistirir ve lojistik sUreclerin etkinligini artirir.

Dogru malzeme zamaninda tedarik edilmezse, Uretim durabilir veya
gecikebilir.

Bu tUr aksakliklarr dnlemek icin, metot mihendisleri malzeme akisini ve
envanteri dikkatlice yonetir ve her asamanin kesintisiz islemesini saglar.
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Sonug olarak, metot mihendisligi, sadece Uretim sUreclerinin hizlanmasina
degil, ayni zamanda maliyetlerin dustrilmesine, kaliteyi artirmaya, is glict
verimliligini saglamaya ve cevresel surdurulebilirligi desteklemeye yonelik
kritik bir rol Ustlenir.

Bu muhendislik dali, isletmelere rekabet avantaji saglamak icin strekli
ivilestirmeler yaparak, hem verimliligi hem de kaliteyi artirir.

Metot mUhendisligi, yalnizca Uretim alaninda degil, ayni zamanda tim
endustriyel sektdrde dnemli etkiler yaratir ve bu etkiler, uzun vadeli

ekonomik buylme ve basari icin temel olusturur.

Metot mihendisliginin sagladigi faydalari daha iyi anlamak icin bazi gercek
proje 6rneklerine bakmak faydali olacaktir.

ARGELIK - YALIN URETIM VE 55 UYGULAMALARI

w orcelik

Arcelik, Uretim sUreclerinde 5S ve yalin Uretim felsefelerini birlestirerek is

yerlerinde dizeni sagladi ve verimliligi artirmayi hedefledi.

5S (Siralama, Duzenleme, Temizlik, Standartlastirma ve Sureklilik)

uygulamalari, atiklari ortadan kaldirmayi, is yerindeki dizeni ve temizlik
seviyesini artirmayr amacladi.

Ayrica, yalin Uretim araglariyla Uretim sUrecleri optimize edildi.
Basarilar:

o Daha Verimli is Yeri: 55 uygulamalari sayesinde, is yerlerinde %25 daha fazla alan

kazanildi ve malzeme tasimalari optimize edildi.

o Uretim Siiresi ve Maliyet Azalmasi: Yalin Uretim uygulamalari ile Gretim siiresi

%15 azaldi, maliyetler ise %10 oraninda distu.

o Calisan Memnuniyeti: Dizenli is yerleri ve daha az karmasa sayesinde calisan

memnuniyeti artirildi.
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FORD OTOSAN - YALIN URETiIM VE KAIZEN PROJELERI

FORD OTOS/AN

Ford Otosan, Uretim sureclerinde yalin Uretim tekniklerini benimseyerek,
israfl ortadan kaldirmayi, verimliligi artirmayr ve maliyetleri dustrmeyi
amacladi.

Ozellikle, Kaizen felsefesiyle stirekli iyilestirme saglandi.

Uretim hatlarinda ve montaj stireclerinde zaman etiidi, hareket etiidii
gibi yalin Uretim araclari kullanilarak darbogazlar tespit edildi ve ¢coztimler
dretildi.

Basarilar:

o Verimlilik Artisi: Uretim sireclerinde yapilan iyilestirmelerle %20
oraninda verimlilik artisi sagland.

o Stok Azaltma: Gelistirilen yalin Uretim sistemleri sayesinde, stok
seviyeleri ve envanter maliyetleri dnemli dlgtide dusuruldu.

o Atiklarin Azaltilmasi: Israf edilen zaman, malzeme ve is glcu kayiplar
minimize edildi, bu da Uretim maliyetlerini %15 oraninda azaltti.

FANUC - OTOMATIK MONTAJ HATLARI VE ENDUSTRIYEL
ROBOTIK SISTEMLER

FANUC

FANUC, endUstriyel robotlar ve otomasyon sistemleri Ureterek, Uretim

sureglerinin hizlanmasini ve insan kaynakli hatalarin minimize edilmesini
saglayan ¢ozumler gelistirmektedir.

Otomatik montaj hatlarinda kullanilan robotik sistemler, 6zellikle otomotiv
sektorinde buyuk basarilar elde etmistir.

Bu sistemler, ara¢ pargalarinin montajini yuksek hizda ve hassasiyetle
yaparak Uretim sureclerini optimize etmektedir.

FANUC'un sagladigl otomasyon ¢oztmleri, Gretim hattinda insan gctndn
yerini alarak, is glici maliyetlerini distrmek ve Uretim verimliligini artirmak
icin kullaniimaktadir.

Robotlar, parcalarin dogru bir sekilde montajini yaparak hata payini
azaltmakta ve Uretim hizini artirmaktadir.

Basarilar:

o Uretim Hizinda Artis: FANUCUN gelistirdigi otomatik montaj hatlari
sayesinde Uretim hizinda %30'a varan artis saglandi.

o Hata Oranlarinda Dusus: Robotlar sayesinde, insan kaynakli hatalar
minimum seviyeye indirildi ve Uretim kalitesi dnemli dlgtde iyilestirildi.
o Verimlilik Artisi: Otomasyon sistemlerinin entegrasyonu ile Uretim

verimliligi %25 oraninda artirildi ve is glici maliyetleri azaltldi.

o insan Kaynakli Hatalarin Azaltilmasi: Robotlar, tekrarlayan montaj
islemlerinde insan hatalarini ortadan kaldirarak Grtn kalitesini garanti
altina aldr.
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EATON - SiX SIGMA VE DIJiTAL iKiz TEKNOLOJiSi
UYGULAMA PROJESI

E.l[°N

Eaton, Uretim sUreclerini optimize etmek ve verimliligi artirmak amaciyla

Six Sigma metodolojisi ve dijital ikiz teknolojisini birlestirerek 6nemli

basarilar elde etmistir.

Six Sigma ile sUreglerdeki hata oranlari minimize edilmis, dijital ikiz

teknolojisi ile ise Uretim hatlarindaki makinelerin sanal modelleri

olusturularak streclerin izlenmesi ve optimizasyonu saglanmistir.

Bu teknolojiler sayesinde dretim sureclerinin verimliligi artirimis, daha
kaliteli Grunler Uretilmis ve bakim strecleri iyilestirilmistir.

Basarilar:

o Hata Oraninda Dusus: Six Sigma ve dijital ikiz teknolojisi kullanilarak
Uretim hatlarindaki hata orani %30 oraninda dusdrulmustir. Bu sayede
daha az hata ile daha kaliteli UPS cihazlar Uretilmistir.

o Uretim Siirelerinde Kisalma: Zaman etiidii ve dijital ikiz teknolojisi
kullanilarak Uretim sureleri %18 oraninda kisaltlmistir. Bu, dretim

kapasitesinin artmasini saglamistir.

o Bakim Surelerinde Azalma: Dijital ikiz teknolojisi, makinelerdeki
arizalarin 6nceden tahmin edilmesine olanak tanimig ve bakim strelerini

%15 oraninda azaltmistir.

o Maliyet Tasarrufu: Uretim sireclerinde yapilan iyilestirmeler ve hata
oraninin didsmesi sayesinde Uretim maliyetlerinde %712k bir azalma
saglanmistir.

VERTIV - TOPLAM EKiPMAN ETKIiNLiGi (OEE) VE KALITE
FONKSIYON GOCERIMi (QFD) UYGULAMASI

Oé VERTIV

Vertiv, Uretim sureclerini iyilestirmek amaciyla Toplam Ekipman Etkinligi
(OEE) ve Kalite Fonksiyon Gocerimi (QFD) yontemlerini entegre ederek
dnemli basarilar elde etmistir.

OEE uygulamalari ile ekipmanlarin etkinligi artirilmis, makinelerin verimli

calismasi saglanmustir.

QFD ise Urln tasarimi ve Uretim sUreclerinde kaliteyi artirarak, daha

gUvenilir dranler Gretmistir.

Bu uygulamalar, Uretim sUrecinin her asamasinda iyilestirmeler yaparak,

genel verimliligi artirmayi ve maliyetleri dUsUrmeyi amaclamistir
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Basarilar:

o Ekipman Etkinliginde Artis: OEE uygulamalari sayesinde, Uretimde
kullanilan makinelerin etkinligi %20 oraninda artinlmistir. Bu, Gretim
kapasitesinin artmasini saglamis ve makinelerin daha verimli calismasina

olanak tanimistir.

o Uriin Kalitesinde iyilesme: QFD yoéntemlerinin uygulanmasiyla,
UPS dranlerinin tasarim ve Uretim suUreclerinde kalite ¢nemli dlctde
iyilestirilmistir. Sonug olarak, Urin kalitesinde %18lik bir artis elde
edilmistir.

o Stok Yénetimi lyilestirmeleri: Yalin Gretim ve OEE ile daha verimli bir
Uretim akisl saglanarak, stok seviyeleri optimize edilmistir. Bu sayede stok
maliyetlerinde %15'lik bir azalma yasanmistir.

o Ariza ve Hata Oranlarinda Duisiis: Uretim hattindaki hata oranlari %25
oraninda azalmis, UrUnlerin piyasaya daha glvenilir bir sekilde sunulmasi

saglanmistir.
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VESTEL - YALIN URETIM VE SUREC iYILESTIRME

VESIEL

Vestel, Uretim sUreclerinde yalin Uretim tekniklerini kullanarak verimliligi

artirmayr amagladi.

Ozellikle, kanban sistemi ve deger akis haritalama kullanilarak malzeme

akisi ve Uretim sUrecleri optimize edildi.

Ayrica, Uretim hatlarinda fazla stok ve is glici kayiplarini minimize
etmek amaciyla ¢esitli dizenlemeler yapildi.

Basarilar:

o Uretim Suiresi Azaltma: Yalin Uretim ile Gretim siresi %12 oraninda
kisaltild.

o Is Guic Verimliligi: is glict verimliligi %10 oraninda artirild.

o Maliyet Azalmasi: Uretim siireclerinin iyilestirilmesi ve israfin azaltiimasi

ile maliyetler %8 oraninda dusuraldd.
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Merhaba;
Bu sayimizda sizlere Metod MUhendisligi departmanimizi tanitmak istiyoruz.

Bu departmanimiz, Uretim streclerinin analiz edilmesi, verimlilik artirici cozUmler gelistiriimesi ve standart is yontemlerinin olusturulmasiyla sorumludur.
is stireclerini optimize etmek, kaynak kullanimini en aza indirerek maliyetleri diisiirmek ve tretim kalitesini artirmak amaciyla calisir. Ayrica, zaman ettid,
is akislarinin dizenlenmesi ve ekipman performansini iyilestirmek gibi faaliyetleri de yonetir. Hedef, Uretimin her asamasinda strdurUlebilir ve etkin bir
sistem olusturmakir.

“Verimli stregler, strdurulebilir Gretim.”

Simge PEHLIVAN

Metot Mihendisi Olarak 2022 yilinda Haziran ayinda Metot departmaninda géreve baslamistir. Uretim streclerini
analiz etmek, streclerde iyilestirme calismalarini yapmak ve strekliligini saglamak, zaman ettdu, lay-out, kanban, prim
hesaplama, oneri sistem c¢alismalarini sirdidrme, regetelerin dogrulugunu saglamak amaciyla kontrollerini yapmak,
Uretimde personellerin ihtiyaclari olan ekipman, raf vb malzemelerinin belirlenip tedarik edilmesini saglamak, Gretim
montaj talimatlarini hazirlamak vb. gorevlerini sirdirmeye devam etmektedir.

@ spehlivan@tescom-ups.com B o (232) 83336 00 - 123 Q 0 (531) 77319 37

Melike KOCA

Metot Mihendisi Olarak 2023 yilinda Agustos ayinda Metot departmaninda géreve baslamistir. Uretim streclerini
analiz etmek, streclerde iyilestirme calismalarini yapmak ve strekliligini saglamak, zaman ettdu, lay-out, kanban, prim
hesaplama, oneri sistem c¢alismalarini sirddrme, regetelerin dogrulugunu saglamak amaciyla kontrollerini yapmak,
Uretimde personellerin ihtiyaclari olan ekipman, raf vb malzemelerinin belirlenip tedarik edilmesini saglamak, Uretim
montaj talimatlarini hazirlamak vb. gorevlerini sirdirmeye devam etmektedir.

@ mkoca@tescom-ups.com B o (232) 83336 00 - 123 Q 0 (531) 77319 37

Betll GOREN

Metot Muhendisi Olarak 2023 yilinda Kasim ayinda Metot departmaninda géreve baslamistir. Uretim streclerini
analiz etmek, streclerde iyilestirme calismalarini yapmak ve surekliligini saglamak, zaman ettdu, lay-out, kanban, prim
hesaplama, oneri sistem calismalarini sirdidrme, regetelerin dogrulugunu saglamak amaciyla kontrollerini yapmak,
Uretimde personellerin ihtiyaclari olan ekipman, raf vb malzemelerinin belirlenip tedarik edilmesini saglamak, Gretim
montaj talimatlarini hazirlamak vb. gorevlerini sirdiirmeye devam etmektedir.

@ b.goren@tescom-ups.com B o (232) 83336 00 - 123 Q 0 (831) 77319 37

Erkan UNUTUR

ARGE Teknisyeni Olarak 2020 yilinda Ekim ayinda ARGE departmaninda goreve baslamistir. 2023 yilinda Subat ayinda
Metot Teknikeri olarak Metot Departmaninda gorevine baslamistir. ERP calismalarinda tum Urdn ve malzemeler igin
dogru tanimlar ve gruplamalar ile stok kodu alinarak sisteme dahil edilme islemi, yeni olusturulan Griin agac sisteme
aktariimasi ve recetelerin sisteme eklenmesi, recetelerde gerceklesen degisikliklerin sistemde uygulanmasi, teknik ¢izim
ve yarl mamul recetelerinin degistirilmesi durumunda tanimlarda yer alan takip numaralarinin gincelliginin saglanmasi,
belirlenen operasyon surelerinin girilmesi calismalari yapiimaktadir. Gorevlerini surdirmeye devam etmektedir.

@ eunutur@tescom-ups.com B o (232) 83336 00 - 123 Q 0 (531) 77319 37
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Metot muhendisligi, Uretim ve hizmet sureclerini daha verimli ve etkili hale

getirmek amaciyla cesitli yontemler gelistiren bir mthendislik disiplinidir.

Bu alandaki muhendisler, sirketlerin Uretim sUreclerini optimize etmek,
maliyetleri distrmek ve verimliligi artirmak igin kritik bir rol Ustlenir.

Metot mUhendislerinin gorevleri, Gretim akislarini, is siirelerini ve operasyonel
yontemleri analiz ederek surekli iyilestirme saglamak Uzerine yogunlasir.

Ayrica, yalin Uretim sureclerinde yer alan yodntemlerle entegre olarak
sureglerdeki verimsizlikleri ortadan kaldirmaya yonelik ¢c6zUmler sunar.

Tescom

- Is etidu calismalari,

- Hat dengeleme,

+ Polivalans tablolarin olusturulmasi,

+ Tesis yerlesimlerinin yapilmasi,

+ Ergonomi ¢alismalari ve ekipman analizleri,

+ Montaj talimatlarinin olusturulmasi,

- SOP'lerin olusturulmasi,

+ Yalin Uretim sUreclerinin fabrika icerisinde benimsenmesi i¢in metotlarin
uygulanmasi (5S Denetimleri, KAIZEN Toplantilar, KANBAN Analizleri vb.),

- Is akis semalarinin olusturulmasi,

- ERP sistem calismalari igerisinde yer alan trin agaclarinin kontrolleri,

+ Stok karti yonetimi,

- Urtin BOM LIST dogrulugu ve sistemde recetelerin iyilestirilmesi,

- Urtin maliyet analizlerinin yapilmasi ve Uretim sirelerinin kontrolleri ve
iyilestirmeleri yapilmasi,

+ Prim sisteminin hesaplanmasi gibi gorevleri yerine getirir.
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Neler Yaptik,

ERP calismalarinda tim Urin ve malzemeler icin dogru
tanimlar ve gruplamalar ile stok kodu alinarak sisteme dahil
edilme islemi, yeni olusturulan Urdn agaci sisteme aktariimasi
ve recetelerin sisteme eklenmesi, recetelerde gerceklesen
degisikliklerin sistemde uygulanmasi, teknik c¢izim ve vyari
mamul recetelerinin degistiriimesi durumunda tanimlarda yer
alan takip numaralarinin gincelliginin saglanmasi, belirlenen
operasyon surelerinin girilmesi calismalart yapiimaktadir.

SOP;

Standard Operating Procedure

Montaj Talimati - SOP (Standart Operasyon Prosediirt)
calismalariyla dretim sureglerinde gerceklesen islemleri
standart formalar Uzerinde calisanlarin nasil  hareket
etmesi konusunda acik ve standartlastinimis prosedurler
olusturularak hata payinin  azaltlmasi  ve verimliligin
arttinlmasini saglamak.

— — —
Polivalans tablolarinin olusturulmasiyla Uretim sureclerinde
yeterli yetkinlikte personel bulunup bulunmadigi tespit edilir.

Bununla birlikte egitim almasi gereken personellerin egitim
almasi saglanir.

Personellerin gorev ve sorumluluklarinin bilinmesi saglanarak
hata olusmasi engellenir.
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Maliyet Analizi sayesinde malzeme maliyetleri ve iscilik maliyetlerinin

incelenir. Malzeme ve iscilik maliyetlerinin - kontrolleri sonucunda

maliyetlerin dogrulugu saglanir ve iyilestirme yapilacak alanlar belirlenir.

Standartlastirma calismalariyla palet ve koli cesitliligi azaltiimistir.

Bu sayede malzeme ¢esitliligin dnlenmesi, depolama alaninda yer kazanimi

ve lojistik maliyetlerinin iyilestiriimesi saglanmustir.

Zaman Etiidi calismalariyla Gretim surelerinin dogrulugu tespit edilir ve
Urun agacina eklenir. Bununla birlikte Uretim streglerinde hat dolulugu,
personel verimliligi ve iscilik maliyetlerinin hesaplanmasli, planlama
sureclerinin dogru sekilde yuratulmesi saglanir.
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Hat Dengeleme calismalariyla personellerin is yukd dengelenerek

darbogazlar giderilmis ve verimlilik iyilestirmeleri gerceklestiriimistir.

Tesis Yerlesim calismalariyla Uretim sdreglerine gore operasyon alaninda
malzeme alma birakma ve benzeri is suregleri dikkate alinarak yapilan
yerlesim planiyla personelin ¢calisma alaninda dizen, temizlik, ergonomi ve
minimum hareket konularinda iyilestirmeler yapilir.

Bl Has

Kanban calismasiyla Kanban bonosu olusturularak hangi malzemelerin

kanbanlarda yer alacagl belirlenir. Bu sayede Uretim alanlarina bolim
bazli Kanban alanlar olusturularak malzemelerin kolay bulunabilirligi ve
malzeme surekliligi saglanmistir.

Oneri Sistemi calismasiyla personellere Kaizen felsefesi benimsetilerek

iyilestirme ihtiyaglart karsilanmistir.

Sayfa 20




| ~a

METOT DEPARTMANI

AEDEFLERI
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ANERI SISTEMi

Calisanlarin éneri sistemine
katilimlarini arttirmak

5S CALISMALARI

5S ¢calismalarinin baslatilmasi
ve denetimler yapilarak
surecin personellere
benimsetilmesi

URETIM SUREGLERI

Uretim sureclerinde israflari
azaltip verimliligi ve kaliteyi
arttiran iyilestirme
projelerinin sayisini arttirmak

YALIN URETIM
Calisma arkadaslarimiza
Yalin Gretim egitimleri
vererek yalin Uretim
bilincinin benimsetilmesi

R e,

\d Hat verimliliklerini J

arttirmak

Urdin montaj talimatlarinin
cogaltiimasi

Recete dogruluk
oranlarinin arttirilmasi



Kutlama

Degerli Calisma Arkadaslarimiz,
Yeni yasinizda, ulasmak istediginiz tum hedefleri basariyla gerceklestirmenizi,

mutlulugun ve saghgin hayatinizdan eksik olmamasini dileriz.

EKIM KASIM
01 | Secil TOKGOZ 01 | Turan CILGIN

04 | EkinYildiz KURUCAY 01 | GayeTURHAN

04 | Goknur KOMURCU 01 | Emre KAYA

05 | Onur Mehmet BALKAYA 02 | Mahmut YALCINKAYA
05 | Necip KAYNAK 05 | MertCAN

06 | Baris TORUN 06 | Can AKDAG

09 | Tolgahan TOPAL 07 | Emre PARLAK

10 | Anakiz GUK 08 | Hasan KECECI

14 | HakanYILMAZ 16 | AliHakan USTA

16 | Bayram KILICASLAN 17 | Fadime AKKAYA

17 | Buse NALBANT 18 | Oguz USTE

17 | Burcin YENER 19 | Songul ERBIL

19 | Yusuf ESIN 20 | Zeynep Ece SISIC YILDIZ
22 | Tanju UCAR 22 | Mustafa DEMIR

23 | Adem TUNA 24 | Semih DINCER

24 | Berat BELGIN 25 | Hatice AK

26 | Emre UNVER 27 | Abdullah Umut KAFADAR

30 | Onur YAYLA
31 | Ozglr Muhammed UNAL
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31

ARALIK
Hazal ERDOGAN
Hakan TACALI
Sedef OZCELIK
Asli AKAR
Mustafa Can BOGA
Atilla ONDER
Bora CEVIK
Akgiin BUKIM
Melek UYGUR
Ali GURBUZ
Zahide SELLI
Ozgir IMRAK
Tunay OKUMUS
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Sevgi ve bagliliklarini resmilestiren degerli calisma arkadaslarimiza
sonsuz heyecan ve mutluluk dolu

bir gelecek dileriz.
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Hazal Bayram Didem
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Ailenizin yeni iiyeleri
CEMRE ve DEFNE

bebeklerin her advminda hayatiniza biiyiik bir
mutluluk ve sevgi getirmenizi dileriz!
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SiZDEN

Degerli Tescom Elektronik Caligsanlari;

OnUmduzdeki sayilarda, hazirlayacaginiz yazi ve icerikleri
bu béliimde yayinlamaktan memnuniyet duyariz.

Katkilariniz icin simdiden tesekkUr ederiz.

Detayli Bilgi Icin
pazarlama@tescom-ups.com
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